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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacje Techniczne ST-1.00 zawierają informacje oraz wymagania ogólne dotyczące wykonania i 
odbioru robót, które zostaną wykonane w ramach zadania pn.  

Przebudowa i nadbudowa budynku z pomieszczeniami technicznymi ZWiK sp. z o.o. wraz z budową 
łącznika oraz przebudowa części pomieszczeń i nadbudowa budynku siedziby ZWiK sp. z o.o. 

1.2.  Zakres stosowania ST 
Specyfikację Techniczną jako część Dokumentów Przetargowych i Kontraktowych, należy odczytywać i 
rozumieć w odniesieniu do zlecenia wykonania Robót opisanych w pkt. 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie i montaż konstrukcji budowlanych. 
W zakres tych robót wchodzą:  

 Konstrukcje stalowe  

 Konstrukcje drewniane 

 Pokrycie dachowe z płyt warstwowych 

 Obróbki blacharskie. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), 
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z postanowieniami Kontraktu. 
 

2. MATERIAŁY 
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej ST są: 
2.1. Konstrukcje stalowe 

 Elementy  konstrukcji stalowych obiektu wg PT, stal konstrukcyjna S235JR 

 STAL KONSTRUKCYJNA Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów stalowych 
powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, 
PN-EN 10162:2005. Kształtowniki i blachy (zarówno walcowane na gorąco jak i wykonane na zimno) 
stosowane do wykonania elementów stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom:  

 mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,  

 mieć trwałe ocechowanie,  

 mieć wybite znaki cechowe.  

 ŁĄCZNIKI Śruby, nakrętki, kotwy i inne akcesoria do łączenia elementów stalowych powinny 
odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, 
a ponadto:  

 śruby w połączeniach zwykłych (niesprężanych) powinny odpowiadać wymaganiom norm: PNEN 
ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008, 

  śruby w połączeniach ciernych (sprężanych) powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 
14399-1 do 5:2007  

 MATERIAŁY DO SPAWANIA Materiały do spawania elementów stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011, a ponadto: 

  elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430,  

 drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.  

 topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 
14174:2012, PN-EN 13479:2007. 

 POZOSTAŁE MATERIAŁY 

 śruby, podkładki, nakrętki  

 kotwy  
2.2. Konstrukcje drewniane  

 prefabrykaty konstrukcji drewnianych obiektu wg PT: dźwigary kratowe z drewna klasy C-24, 
zabezpieczone przed korozja biologiczną i ogniem,  

 inne elementy drewniane konstrukcji dachowej – wg PT, drewno klasy C24 



 ściągi, kotwy, łączniki,  

 środki do impregnacji drewna: ogniochronne i grzybobójcze, np. typu FOBOS M-2, FOBOS M-2/F lub 
równoważne 

2.3. Pokrycie dachowe z płyt warstwowych dachowe 

 Budowa płyty 
· Okładzina zewnętrzna z blachy powlekanej 
· Okładzina wewnętrzna z blachy powlekanej 
· Rdzeń z pianki poliuretanowej PIR. 

 Dane techniczne 
· Rodzaj rdzenia poliuretan PIR 
· Masa płyty [kg/m2 ] do 11 kg/m2 
· Grubość płyty 160 [mm] ( wg zestawienia w projekcie) 
· Długość maksymalna [m] 18,0 
· Współczynnik min U = 0,27W/m2K 
· Odporność ogniowa B-s2, d0 
· Stopień rozprzestrzeniania ognia - NRO 

 
2.5. Obróbki blacharskie. 

 Obróbki blacharskie w systemie producenta pokrycia (pasy nadrynnowe, listwy okapowe, rynny 
koszowe itp.) 

 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” 

3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji. 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wyciągarek, dźwigników, podnośników i innych 
urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze 
technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 

3.2. Sprzęt do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej 

Roboty związane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji mogą być wykonywane ręcznie lub 
mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 

3.3. Sprzęt do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowej 

Roboty związane z zabezpieczeniem ogniochronnym konstrukcji mogą być wykonywane ręcznie lub 
mechanicznie przy użyciu sprzętu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pędzel, wałek lub 
pistolet). 

Niezbędne są również przyrządy pomiarowe: 

- grzebień do mierzenia grubości warstwy mokrej 25-2000µ, 

- elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubości warstwy suchej, do 1500µ, 

- ewentualnie przyrząd do mierzenia wilgotności w danej warstwie. 

3.4. Sprzęt do robót spawalniczych. 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania i 
dokumentacją konstrukcyjną. 

Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 

Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 

Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, 

- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach, 

- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, 
zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją. 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 

3.5. Sprzęt do połączeń na śruby i kotwy  

Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt.  



 

 4. TRANSPORT. 
4.1. Transport i składowanie konstrukcji i wyrobów gotowych 
Elementy przed wysyłką z wytwórni powinny być protokolarnie odebrane przez zamawiającego w obecności 
wykonawcy montażu. Elementy powinny być wysyłane w kolejności uzgodnionej z wykonawcą montażu i 
zabezpieczone na czas transportu i składowania. Do wyładunku elementów lżejszych można użyć 
wciągarek, dźwigników, podnośników i przyciągarek szczękowych, a do cięższych niż 1 Mg dźwigów. 
Przeciąganie niezabezpieczonych elementów bezpośrednio po podłożu jest niedopuszczalne. Elementy 
ciężkie, długie i wiotkie, należy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze środka transportowego na 
składowisko chwytać w dwóch miejscach za pomocą zawiesia i usztywnić w celu ochrony przed 
odkształceniem. Elementy należy układać na składowisku w kolejności odwrotnej w stosunku do kolejności 
montażu. Elementy należy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy przewidziane 
do scalania powinny być w miarę możności składane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie. 
4.2 Transport i składowanie płyt warstwowych 
Podstawowym środkiem transportu dla płyt warstwowych są samochody ciężarowe ze skrzynią lub naczepą 
otwartą, umożliwiające załadunek długich płyt (do 13,60 mb) z obu stron samochodu. Zaleca się 
następujące warunki techniczne dla pojazdów przeznaczonych do transportowania płyt warstwowych:  
• skrzynia z plandeką (typu „FIRANA”)  
• skrzynia dłuższa od przewożonych płyt (pakiet płyt powinien leżeć na platformie całą długością)  
• pasy transportowe mocujące ładunek powinny być rozmieszczone na pakiecie płyt na każdej podporze 
(naciąg pasów nie może powodować odkształcenia płyt) 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 
jakość robót i właściwości przewożonych materiałów.  
Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 
drogowego.  
Składowanie: Płyty warstwowe należy umieścić na legarach, nie mniej niż 250 mm nad powierzchnią 
terenu. Dopuszcza się składowanie najwyżej dwóch pakietów jeden na drugim. Zaleca się przechowywanie 
w zamkniętych i przewiewnych pomieszczeniach, w normalnej temperaturze, z dala od nawozów, kwasów, 
ługów, soli i innych substancji korozyjnych. Nie dopuszcza się składowania płyt bez przykrycia. W przypadku 
krótkotrwałego przechowywania pod plandeką (max. dwa tygodnie) należy zapewnić swobodny przepływ 
powietrza. Jeśli okres przechowywania jest dłuższy niż dwa tygodnie, płyty należy umieścić we właściwie 
wentylowanym pomieszczeniu i zostawić odkryte, ze swobodnym dostępem powietrza do wszystkich 
warstw. Niestosowanie się do powyższych zaleceń może spowodować powstanie odbarwień powłoki, tzw. 
„białej rdzy”, trwałych uszkodzeń rdzenia, a także utratę gwarancji. 
 

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBÓT 
5.1. Montaż konstrukcji stalowych 
5.1.1. Montaż konstrukcji i elementów stalowych drobnowymiarowych 
a) Warunki ogólne 

Montaż wykonać wg projektu montażu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowiązujących PN-EN i 
zaakceptowanego przez Inżyniera. 
Fundamenty, śruby kotwiące i inne podpory konstrukcji powinny być przygotowane odpowiednio do 
połączenia z konstrukcją lub elementem przed rozpoczęciem montażu. Wymiary kielichów i gniazd do 
zamocowania elementów konstrukcji powinny umożliwiać regulację położenia tych elementów oraz ich 
zamocowanie montażowe i stałe. Przed rozpoczęciem montażu nośność zakotwień śrub i ścianek zagłębień 
kielichowych powinna osiągnąć wartość odpowiednią do bezpiecznego przenoszenia obciążeń 
montażowych. Podpory konstrukcji należy utrzymywać przez cały okres montażu w stanie zapewniającym 
przekazywanie obciążeń. Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas 
montażu przeciążona lub trwale odkształcona. 
Rusztowania stalowe z elementów składanych do wielokrotnego użytku, powinny odpowiadać 
wymaganiom PN-EN 12810. 
b) Warunki szczególne 

Montaż na kotwy wklejane 

 elementy należy montować po okresie dojrzewania betonu w podłożu, 

 po ustaleniu lokalizacji kotew wykonać metodą wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu 
stosowanej kotwy, 



 typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru, 
  kotwy muszą posiadać wymagane atesty i certyfikaty na znak „B", 

 po zagruntowaniu gniazd środkiem poprawiającym przyczepność osadzić kotwy na niekurczliwej 
płynnej zaprawie na bazie cementu o wysokich właściwościach   mechanicznych (wymagania jak dla 
betonu klasy B55). 

Montaż na śruby fundamentowe 

 elementy należy montować po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na śruby 
fundamentowe, 

 roboty montażowe wykonać zgodnie z wytycznymi WTWO dla konstrukcji stalowych wg PN-EN 
1090. 

Montaż metodą spawania 

 roboty montażowe wykonać zgodnie z wytycznymi PN-EN 1090. 
Roboty antykorozyjnie przeciwpożarowe 

 powłoki malarskie wykonać zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi chemoodpornymi, 

 przygotowanie powierzchni wykonać zgodnie z PN-EN ISO 8501-1,  

 ocenę grubości powłok wykonać zgodnie z PN-EN ISO 12944-2, -7, powłoki malarskie wykonywać 
zgodnie z zaleceniami producenta farb. 

5.1.2.  Montaż konstrukcji budowlanych stalowych 
a) Montaż powinien być wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji z zastosowaniem środków 

zapewniających stateczność w każdej fazie montażu oraz osiągnięcie projektowanej nośności i sztywności 
po ukończeniu robót. 

b) Przed rozpoczęciem montażu na placu budowy powinny być  spełnione wszystkie niezbędne warunki 
określone w specyfikacji technicznej i w projekcie technicznym. 
c) Podpory konstrukcji: 

 Fundamenty, śruby kotwiące i inne podpory konstrukcji powinny być przygotowane odpowiednio do 
połączenia z konstrukcją przed rozpoczęciem montażu. 

 Wymiary kielichów i gniazd do zamocowania elementów konstrukcji powinny umożliwiać regulację 
położenia tych elementów oraz ich zamocowanie montażowe i stałe. 

 Przed rozpoczęciem montażu nośność zakotwień, śrub i ścianek zagłębień kielichowych powinna 
osiągnąć wartość odpowiednią do bezpiecznego przenoszenia obciążeń montażowych. 

 Podpory konstrukcji należy utrzymywać przez cały okres montażu w stanie zapewniającym 
przekazywanie obciążeń. 

 Łączna powierzchnia pakietów podkładek stalowych powinna stanowić co najmniej 15% powierzchni 
podstawy słupa, z tym, że na każdą śrubę kotwiącą powinny przypadać po dwa pakiety. Górna 
powierzchnia pakietów powinna leżeć w dolnej płaszczyźnie  blachy podstawy. Usytuowanie 
pakietów stałych powinno umożliwiać otoczenie ich podlewką cementową na szerokości nie mniejszej 
niż 25 mm. 

 Bezpośrednio przed wykonaniem podlewki należy oczyścić przestrzeń do wypełniania pod blachą 
podstawy. 

 Zaprawą należy przed użyciem wymieszać i stosować odpowiednio do konsystencji w stanie ciekłym do 
podlewania i w  stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzeń pod blachą podstawy 
została całkowicie wypełniona. 

 Kielichy stóp po osadzeniu słupów należy wypełniać betonem klasy  nie niższej niż beton fundamentu na 
wysokość 2/3 głębokości  kielicha. Pozostałą część kielicha należy wypełnić po uzyskaniu 
odpowiedniej wytrzymałości pierwszej warstwy betonu i po  usunięciu klinów montażowych. 

e) Zakotwienia śrubowe: 

 Śruby i elementy kotwiące należy przez zabetonowaniem osadzić trwale w prawidłowym położeniu za 
pomocą szablonów. 

 Średnica studzienki na śrubę kotwiącą mechanicznie podczas montażu do elementu zabetonowanego w 
fundamencie powinna umożliwiać swobodny montaż kotwi. Głębokość studzienki powinna być większa 
o 150 mm od głębokości zakotwienia. Studzienki należy zabezpieczyć przed zamarznięciem wody. 

 Aby umożliwić regulację położenia śruby, średnica studzienki lub  gniazda wokół górnej części śruby 
zabetonowanej w fundamencie powinna wynosić nie mniej niż 75 mm lub trzykrotna średnica śruby. 

 Przy zakotwieniach na śruby zabetonowane do powierzchni fundamentu należy przewidzieć 
odpowiednią regulację w  otworach powiększonych w blasze podstawy. 



f) Prace montażowe: 

 Elementy konstrukcji powinny być trwale i widocznie oznakowane  zgodnie z oznaczeniami przyjętymi 
na rysunkach montażowych. Transport i składowanie elementów należy wykonywać w sposób 
zabezpieczający je przed uszkodzeniami. Łączniki i elementy złączne powinny być odpowiednio 
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. 

 Jeżeli uszkodzone elementy są naprawiane przed montażem, sposób naprawy powinien być uzgodniony 
z osobą uprawnioną do kontroli jakości. 

 W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność  przenoszenia sił wywołanych 
wpływami atmosferycznymi oraz  obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałami. 

 Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu przeciążona lub 
trwale odkształcona. 

 Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po dopasowaniu styków i 
wyregulowaniu całej konstrukcji lub jej niezależnej części. 

 Przekładki stosowane do regulacji konstrukcji w połączeniach należy wykonywać ze stali o takich samych 
własnościach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przez wypadnięciem. 

 W połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niesprężanym nie powinna przekraczać 2 
mm, a w styku sprężanym 1 mm. Stosowane przekładki nie powinny być cieńsze niż 2 mm. 

g) Tolerancje usytuowania podpór: 

 Odchylenie od właściwego położenia punktu centralnego grupy śrub kotwiących nie powinno być 
większe niż ± 6 mm. 

 Dopuszczalna odchyłka położenia śruby w grupie śrub kotwiących mierzona jest w odniesieniu do 
punktu centralnego grupy śrub. 

 Dopuszczalne pochylenie osi śruby kotwiącej w stosunku do wymaganego kierunku wynosi 1 mm na 20 
mm. 

h) Tolerancje montażu: 

 Osie słupów na poziomie stóp powinny być usytuowane z dokładnością ± 5 mm. 

 Spód podstawy słupa powinien być usytuowany z dokładnością ± 5 mm w stosunku do wymaganego 
poziomu. 

 Poziom belek należy mierzyć od rzeczywistego poziomu stropu. 

 Dopuszczalna odchyłka w środku rozpiętości zmontowanej belki w płaszczyźnie pionowej lub poziomej 
wynosi 1/750 rozpiętości, lecz nie mniej niż 3 mm. Odchyłkę należy mierzyć od linii prostej lub kształtu 
projektowanego po uwzględnieniu strzałki ugięcia. 

 Wzajemne boczne przesunięcie pasów w środku rozpiętości belki nie powinno być większe niż max 
[1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysokość belki. 

 Dopuszczalna odchyłka końca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi 
1/300 długości belki. 

 W połączeniach śrubowych doczołowych, w których wymagany jest docisk na całej powierzchni styku 
szczeliny w styku blach  czołowych po dokręceniu śrub nie powinny być większe niż 1 mm lokalu. 

i) Ochrona przed korozją: 

 Powierzchnia stali bezpośrednio przed nałożeniem powłoki  gruntującej powinna być oczyszczona 
według wymagań projektowych nie mniej niż do drugiego stopnia czystości) przy zachowaniu 
odpowiedniej chropowatości. 

 Przed metalizacją natryskową powinno być stosowane piaskowanie. 

 Powierzchnie elementów przeznaczonych do styku z betonem powinny być oczyszczone do 3 stopnia 
czystości i pozostawione nie malowane, jeżeli w projekcie nie podano inaczej. 

 Malowanie konstrukcji wykonać zgodnie z normą PN-EN ISO 12944-5:2001 Farbami do 
zabezpieczeń antykorozyjnych: 

· farba podkładowa epoksydowa dwuskładnikowa → 2 warstwy o gr.30µm każda 
· farba nawierzchniowa poliuretanowa dwuskładnikowa→2 warstwy o gr.30µm każda 

 Wymiary elementów przeznaczonych do cynkowania ogniowego  oraz niezbędne otwory 
technologiczne powinny być uzgodnione z  Wykonawcą cynkowania. Przed stosowaniem trawienia 
wszystkie szczeliny należy zabezpieczyć przed wniknięciem kwasu. 

j) Ochrona przeciwpożarowa 



 Wykonawca zobowiązany jest do doboru systemu zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnego (wg 
dopuszczenia ITB) z wykonywanym, opisanym w projekcie technicznyn zabezpieczeniem ppoż. 
konstrukcji stalowej. Zabezpieczenie antykorozyjne będące warstwą podkładową systemu 
zabezpieczenia ppoż. powinno być zgodne z zapisem w aprobacie ITB dla wybranego zabezpieczenia 
ppoż.  

 Zaleca się następujący rodzaj zabezpieczenia ppoż. nośnej konstrukcji stalowych: farba pęczniejąca 
systemu Flame Control No 173 lub równoważne.  

 Stosować zestaw farb ogniochronnych jednego producenta (powłoka antykorozyjna – podkład 
ogniochronny, farba pęczniejąca, farba nawierzchniowa). Farba musi zapewniać odporność ogniową R 
30 konstrukcji stalowej. 

 Produkty przechowywać w warunkach suchych, w temperaturze powyżej zera. 

 Roboty powinny być wykonywane przez wyspecjalizowaną firmę i przeszkolony zespół wykonawczy. 

k) Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować  sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli i badań z 
całego  okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest  zgodna z projektem i 
wymaganiami niniejszej normy. W  szczególności powinny być sprawdzone: 
 - podpory konstrukcji, 
 - odchyłki geometryczne układu, 
 - jakość materiałów i spoin, 
 - stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych, 
 - stan i kompletność połączeń, 
l) Pomiary kontrolne 

 Położenie elementów konstrukcji powinno być ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomocą 
odpowiedniego sprzętu pomiarowego z dokładnością niezbędną do zachowania wymaganych tolerancji 
montażu. 

 Przed rozpoczęciem montażu należy operat geodezyjny  określający  usytuowanie i rzędne 
wysokościowe wszystkich podpór konstrukcji oraz oznaczyć na podporach ustalone pozycje montażowe 
słupów. 

 Dokładność położenia elementów konstrukcji podczas montażu może być określana pod obciążeniem 
ciężarem własnym, jeżeli w  projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od obciążenia  użytkowego, 
jeśli mają znaczenie, powinny być podane w projekcie. 

 Tolerancja montażu powinny być określane w odniesieniu od środków przekrojów na końcach lub osi 
środkowych na górnym lub zewnętrznym licu elementów z uwzględnieniem istotnego wpływu 
temperatury. 

5.2. Montaż konstrukcji drewnianych 
Montaż konstrukcji drewnianej należy wykonać po osiągnięciu przez podpory i zakotwienia wymaganej 
nośności, za zgodą Inspektora Nadzoru, po dokonaniu oględzin miejsca montażu. 

 Drewno użyte do konstrukcji i elementów powinno odpowiadać wymaganiom aktualnych norm 
państwowych - wymagana klasa C-24. Konstrukcje lub elementy powinny być wykonywane z tarcicy 
sosnowej lub świerkowej. W technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza się użycie do konstrukcji i 
elementów drewnianych lub z udziałem materiałów drewnopochodnych - drewna jodłowego, 
modrzewiowego lub innych gatunków. Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wkładek, kołków, 
klocków, płytek itp. powinny być z drewna twardego - dębowego, akacjowego lub innego o podobnych 
właściwościach.  

 Przekroje i rozmieszczenie elementów powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. Przy 
wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementów konstrukcyjnych należy stosować wzorniki 
(szablony) z ostruganych desek o wilgotności nie większej niż 18%, ze sklejki lub z twardych płyt 
pilśniowych. Dokładność wykonania wzornika powinna wynosić ± 1 mm. Dokładność tę należy sprawdzić 
przez próbny montaż, a następnie sprawdzać okresowo za pomocą taśmy stalowej. Długość elementów 
wykonywanych według wzorników nie powinna różnić się od długości projektowanych więcej niż 0,5 mm. 
Jeżeli zachodzi konieczność obróbki końców elementów podczas montażu, długości powinny być większe 
od długości projektowanych. Nadmiar ten jest zależny od sposobu obróbki końców elementów.  

 Dopuszcza się następujące odchyłki w rozstawie wiązarów pełnych lub krokwi: ± 2 cm w osiach rozstawu 
wiązarów, ± 1 cm w osiach rozstawu krokwi.  



 Elementy więźby dachowej stykające się z murem lub z betonem powinny być w miejscach styku 
odizolowane co najmniej jedną warstwą papy lub folii.  

 Wszystkie elementy z drewna i materiałów drewnopochodnych stosowane w budownictwie powinny być 
zabezpieczone przed korozją biologiczną i przed ogniem. Zabezpieczenie to należy wykonać przed 
montażem Jakość zabezpieczeń powinna spełniać wymagania określone w normie państwowej lub 
instrukcjach wydanych przez ITB oraz w Projekcie. 

 Łaty dachowe powinny mieć przekrój dobrany według obliczeń statycznych, jednak nie mniej niż 38 x 50 
mm. Łaty ułożone poziomo powinny być przybite do każdej krokwi jednym gwoździem okrągłym 40x100 
mm lub kwadratowym 35x100 mm. Długość gwoździ powinna być co najmniej 2,5 rażą większa niż 
grubość łaty.  

Wymagania przy odbiorze: 

 Zgodność wykonania konstrukcji z dokumentacją techniczną i wymaganiami ST 

 Prawidłowość wykonania złączy 

 Prawidłowość oparcia na podporach 

 Zabezpieczenie przed korozją biologiczną i ogniem 

 Odchyłki wymiarowe 
5.3. Montaż pokrycia z płyt warstwowych 
Przed rozpoczęciem montażu płyt warstwowych należy: 
• Sprawdzić konstrukcję pod względem dokładności wykonania (ewentualne różnice należy usunąć). 
• Skontrolować czy rozstaw płatwi jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach obciążeń statycznych. 
• Sprawdzić, czy powierzchnie płatwi stanowią płaszczyznę (ewentualne różnice należy zniwelować). 
• Przygotować narzędzia niezbędne do montażu płyt. 
• Właściwe przygotowanie konstrukcji ułatwi montaż, zapewni prawidłowe działanie łączników mocujących 
płytę oraz nada właściwą estetykę obudowie obiektu. 
• Zabrania się wykonywania wszelkich robót spawalniczych w pobliżu płyt, gdyż może to spowodować 
trwałe uszkodzenia powłoki. 
• Na prawidłowe przeprowadzenie montażu płyt warstwowych istotny wpływ mają warunki atmosferyczne: 
szybkość wiatru, opady atmosferyczne, widoczność. Szybkość wiatru nie powinna być większa niż 4° w skali 
Beauforta (9 m/sek.) ze względu na stosunkowo mały 
ciężar płyt przy ich znacznej powierzchni. Nie należy prowadzić montażu płyt w czasie opadów 
atmosferycznych (deszczu lub śniegu) oraz w czasie gęstej mgły. 
• Prace uszczelniające powinny być wykonywane przy temperaturze otoczenia powyżej 4 °C. 
• Wszystkie roboty wykonywane w czasie montażu płyt warstwowych muszą być prowadzone zgodnie z 
wytycznymi producenta oraz z ogólnie obowiązującymi przepisami BHP dla robót montażowych i dekarskich 
oraz zgodnie z „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano montażowych” (Część I – 
Roboty ogólnobudowlane - pracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem osób uprawnionych. 
• Okładziny płyt warstwowych zabezpieczone są przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folią ochronną. Folia 
ta jest aplikowana w procesie wytwarzania płyt. Folię należy zdjąć podczas montażu elementu, nie później 
niż 2 miesiące od momentu zakupu płyt warstwowych. Już po krótkim czasie, na skutek oddziaływania 
czynników atmosferycznych ulega ona pękaniu i mogą wystąpić trudności z jej zdjęciem z okładzin płyt. 
Zabrania się pozostawiania po montażu folii poderwanej - pozostawiona folia może spowodować 
odbarwienie lakieru poprzez podciekanie wody. 
• Do przycinania płyt warstwowych zaleca się stosowanie pilarek o drobno zębnych brzeszczotach lub 
specjalnych pił tarczowych do metalu, które mogą być stosowane, o ile wyposażone są w dostatecznie 
dokładne układy prowadzące. 
• Do cięcia płyt i obróbek blacharskich nie dopuszcza się stosowania szlifierek kątowych oraz innych 
urządzeń, które mogą spowodować w strefie cięcia nadmierne nagrzewanie prowadzące do zniszczenia 
powłok antykorozyjnych. 
• Wycięcia w elementach dachowych, które wykonuje się przed montażem płyt osłabiają przekrój 
poprzeczny i w związku z tym miejsca te powinny być odpowiednio usztywnione. 
• Do ciecia obróbek blacharskich należy używać nożyc ręcznych. W celu zabezpieczenia powłoki przed 
uszkodzeniem, cięcie płyt i obróbek blacharskich należy wykonywać na stojakach wyłożonych miękkim 
materiałem np. filcem itp. Jeżeli obróbki są foliowane, to przed przystąpieniem do ich montowania należy 
zdjąć folię ochronną. Zabrania się docinania płyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych, 
rusztowaniach itp. 



• Do mocowania płyt warstwowych do konstrukcji nośnej należy używać zalecanych przez producenta płyt 
łączników samowiercących. Typ łącznika zależy od rodzaju konstrukcji nośnej i grubości montowanej płyty. 
Wykonawca prac montażowych powinien w miarę możliwości montować płyty zgodnie z kolejnością  
meracji pakietów 
• Montaż płyt i obróbek powinien odbywać się zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrót elementu o 
180° prowadzi automatycznie do powstania różnic kolorystycznych w miejscu połączenia danego elementu 
z elementem obróconym. 
• Przy montażu na dużych powierzchniach należy wraz z postępem prac budowlanych dokonywać na 
bieżąco oceny osiągniętej zgodności kolorystycznej z odległości, co najmniej 25 m. Im dalej osoba 
oceniająca znajduje się od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne są nawet relatywnie nieznaczne 
różnice kolorystyczne. Ponadto zaleca się zdejmowanie folii ochronnej na bieżąco, co ułatwi ocenę. 
• Poszczególne płyty można podejmować z pakietu pojedynczo, używając do tego odpowiednich narzędzi, 
jak ściski stolarskie z płytką stalową i nakładką filcową lub gumową. 
• Przy układaniu płyt dźwigiem należy uwzględnić pochylenie dachu, ponieważ w innym przypadku mogą 
zostać uszkodzone krawędzie płyt. 
• Przed ułożeniem płyt na konstrukcji dachowej należy zdjąć z wewnętrznej okładziny płyt folię ochronną. 
• W trakcie układania i montażu pracownicy wykonujący montaż, poruszając się po płytach muszą posiadać 
obuwie ochronne z miękką podeszwą, aby nie uszkodzić powłoki płyt. 
• Każdy kolejno układany element należy przyłożyć do poprzedniego nakładając wyprofilowany w górnej 
okładzinie w kształcie trapezu wypust na grzbiet stykającej się płyty. 
• Płyty mocowane są (o ile wytyczne producenta nie określają inaczej) najpierw po jednym łączniku do 
płatwi poniżej kalenicy, następnie przy okapie i do pozostałych płatwi (z wyjątkiem płatwi przykalenicowej). 
Płyty skrajne mocowane są do konstrukcji (płatew) trzema łącznikami samowiercącymi w górnej części 
trapezu płyty. Płyty pośrednie mocowane są do konstrukcji (płatew) dwoma łącznikami. 
5.4. Obróbki blacharskie 

 Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 

 Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej oraz powlekanej o grubości od 0,5 mm do 
0,6 mm można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od –15°C. 

 Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 

 Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. 

 Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie ruchów 
poziomych i pionowych w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1 Ogólna kontrola jakości robót 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków transportu podano 
w S-1.00 “Wymagania ogólne". 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń, niezależnie od 
działań kontrolnych Inżyniera. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z PZJ) na 
terenie i poza placem budowy. 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat 
Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 

6.2. Kontrola konstrukcji stalowych 
 Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie, 

 Spoiny czołowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwości złącza wg PN-87/M-
69722 

 Styki warsztatowe przekrojów dwuteowych w jednej płaszczyźnie (pasy, środnik) 

 W przypadku pojawienia się wad w spoinie obowiązują powtórne badania. 

 Blachy czołowe powinny być sprawdzone czy nie mają rozwarstwień 

6.3. Kontrola konstrukcji drewnianych. 
Kontroli podlegają wszystkie elementy konstrukcji drewnianych. 
Kontrola jakości powinna się odbyć przed montażem elementów konstrukcyjnych i obejmuje: 

 Sprawdzenie wymiarów, wzorników 

 Sprawdzenie wilgotności drewna 



 Sprawdzenie rodzaju i klasy drewna 

 Sprawdzenie zgodności przekrojów z PT 

 Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami 
niniejszej specyfikacji, wytycznymi producenta. 

6.4. Kontrola wykonania pokryć. 
Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami 
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru 
Inwestorskiego: 

 w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac 
pokrywczych, 

 w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac 
pokrywczych 

  

7. OBMIAR ROBÓT 
 Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w S-1.00 „Wymagania ogólne". 

 Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu. 

 Ilość robót oblicza się według pomiarów z natury, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w 
niniejszej ST i ujmuje w księdze obmiaru. 

 Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót podlegają akceptacji Inżyniera i 
muszą posiadać ważne certyfikaty legalizacji.  

 
Jednostkami obmiarowymi robót są : m2 , kpl, 
W m2 mierzy się : 

 Pokrycie dachu płytą warstwową 
Obróbki blacharskie 

W kpl mierzy się : 

 Konstrukcję stalowa  

 Konstrukcję drewnianą dachu 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót i ich przejęcia podano w S-1.00 “Wymagania ogólne”. 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu 
do ich ilości i jakości. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w S-1.00 “Wymagania ogólne". 
Płatność za jednostkę obmiarową roboty należy przyjmować zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robót, 
oceną jakości użytych materiałów i jakości wykonania robót, na podstawie wyników pomiarów i badań. 
 
Cena wykonania robót obejmuje wszystkie materiały, robociznę i sprzęt niezbędne do prawidłowego 
wykonania przedmiotu zamówienia, a w szczególności: 
 

a) zakup, dostarczenie materiałów, sprzętu oraz ich składowanie, 
b) wywóz z terenu budowy materiałów zbędnych, 
c) wykonanie określonych w postanowieniach Kontraktu badań, pomiarów 
d) wstępny montaż 
e) wykonanie robót zasadniczych montażowych wg wymagań niniejszej ST i Inżyniera, 
f) zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne 
g) dostawę, montaż, demontaż, pracę rusztowań 
h) uporządkowanie placu budowy po robotach. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2025 r. poz. 418 z późn. zm.) 

 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. – o wyrobach budowlanych (tekst jednolity: Dz. U. z 2021 r. poz. 1213 z 
późn. zm.) 



 Rozporządzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 29 kwietnia 2024 r. w sprawie dziennika budowy 
oraz systemu Elektronicznego Dziennika Budowy (Dz. U. z 2024 r. poz. 651) 

 Rozporządzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2022 r. poz. 
1225 z późn. zm.) 

 Rozporządzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie 
ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 z 
późn. zm.) 

 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 
podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401) 

 Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych oraz 
przedmiary robót 

 Instrukcje, wytyczne, karty techniczne oraz zalecenia producentów zastosowanych systemów i 
materiałów budowlanych 

| 
Lp Zakres Norma 

1 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie 
PN-EN 1993-2:2010 – Eurokod 3: 
Konstrukcje stalowe – Mosty stalowe 

2 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych PN-EN 10163-1:2004 

3 Blachy stalowe żeberkowe PN-EN 10051 / PN-EN 10143 

4 
Walcówka ze stali niestopowej do ciągnienia i/lub walcowania 
na zimno 

PN-EN 10016-2:2009 

5 
Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej 

PN-EN 10056-1:2011 

6 Kształtowniki stalowe gięte na zimno, otwarte PN-EN 10279:2004 

7 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania PN-EN 1993-1-1:2020 

8 
Materiały dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do 
ręcznego spawania stali o wysokiej wytrzymałości 

PN-EN ISO 2560 

9 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-EN 1995-1-1:2020 – Eurokod 5 

10 Złącza klinowe w konstrukcjach drewnianych PN-EN 14080 / PN-EN 14250 

11 Trwałość drewna i materiałów drewnopochodnych PN-EN 350-1:2016 

12 Warunki techniczne wykonania i odbioru robót 
PN-EN 1090-1 / PN-EN 1090-2 (stal), PN-
EN 14081 (drewno) 

13 Normy krajowe UE stosowane w polskim prawodawstwie 
Zgodnie z PN-EN i Eurokodami (1990–
1999) 

 


