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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne ST-1.00 zawierajg informacje oraz wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robét, ktdre zostang wykonane w ramach zadania pn.

Przebudowa i nadbudowa budynku z pomieszczeniami technicznymi ZWiK sp. z 0.0. wraz z budowa

tacznika oraz przebudowa czesci pomieszczen i nadbudowa budynku siedziby ZWiK sp. z o.0.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywad i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robét opisanych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji budowlanych.
W zakres tych robét wchodza:

e Konstrukcje stalowe

e Konstrukcje drewniane

e Pokrycie dachowe z ptyt warstwowych

e QObrébki blacharskie.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN),
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z postanowieniami Kontraktu.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej ST s3a:
2.1. Konstrukcje stalowe
e Elementy konstrukcji stalowych obiektu wg PT, stal konstrukcyjna S235JR
e STAL KONSTRUKCYJNA Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007,
PN-EN 10162:2005. Ksztattowniki i blachy (zaréwno walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno)
stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:
e mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
e mie¢ trwate ocechowanie,
e mie¢ wybite znaki cechowe.
e tACZNIKI Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do taczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN I1SO 2320:2004,
a ponadto:
e Sruby w potgczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PNEN
ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,
¢ Sruby w potaczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
14399-1 do 5:2007
e MATERIALY DO SPAWANIA Materiaty do spawania elementéw stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011, a ponadto:
e elektrody powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
e drut spawalniczy powinien odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.
e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO
14174:2012, PN-EN 13479:2007.
o POZOSTALE MATERIALY
o Sruby, podktadki, nakretki
o kotwy
2.2. Konstrukcje drewniane
e prefabrykaty konstrukcji drewnianych obiektu wg PT: diwigary kratowe z drewna klasy C-24,
zabezpieczone przed korozja biologiczng i ogniem,
e inne elementy drewniane konstrukcji dachowej —wg PT, drewno klasy C24



e Sciagi, kotwy, tgczniki,

e srodki do impregnacji drewna: ogniochronne i grzybobdjcze, np. typu FOBOS M-2, FOBOS M-2/F lub
rownowazne

2.3. Pokrycie dachowe z ptyt warstwowych dachowe

o Budowa plyty
- Oktadzina zewnetrzna z blachy powlekanej
- Oktadzina wewnetrzna z blachy powlekanej
- Rdzen z pianki poliuretanowej PIR.

e Dane techniczne
- Rodzaj rdzenia poliuretan PIR
- Masa ptyty [kg/m2 ] do 11 kg/m?2
- Grubos¢ ptyty 160 [mm] ( wg zestawienia w projekcie)
- Dtugos$¢ maksymalna [m] 18,0
- Wspétczynnik min U = 0,27W/m2K
- Odpornos¢ ogniowa B-s2, dO
- Stopien rozprzestrzeniania ognia - NRO

2.5. Obrobki blacharskie.
e Obrébki blacharskie w systemie producenta pokrycia (pasy nadrynnowe, listwy okapowe, rynny
koszowe itp.)

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wyciggarek, dzwignikdéw, podnosnikéw i innych
urzgdzen. Wszelkie urzadzenia dziwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowe;j

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

3.3. Sprzet do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowej

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem ogniochronnym konstrukcji mogg by¢é wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu sprzetu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pedzel, watek lub
pistolet).

Niezbedne sg réwniez przyrzady pomiarowe:

- grzebien do mierzenia grubosci warstwy mokrej 25-2000y,

- elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubosci warstwy suchej, do 1500y,
- ewentualnie przyrzad do mierzenia wilgotnosci w danej warstwie.

3.4. Sprzet do robét spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcjg.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny stac¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych,
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.5. Sprzet do potaczen na sruby i kotwy

Do scalania elementdéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.



4. TRANSPORT.

4.1. Transport i sktadowanie konstrukcji i wyrobéw gotowych

Elementy przed wysytka z wytworni powinny by¢ protokolarnie odebrane przez zamawiajgcego w obecnosci
wykonawcy montazu. Elementy powinny by¢ wysytane w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu i
zabezpieczone na czas transportu i sktadowania. Do wytadunku elementéw lzejszych mozna uzy¢
weciggarek, dzwignikéw, podnosnikdw i przyciggarek szczekowych, a do ciezszych niz 1 Mg diwigdw.
Przecigganie niezabezpieczonych elementéw bezposrednio po podtozu jest niedopuszczalne. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze srodka transportowego na
sktadowisko chwyta¢ w dwdch miejscach za pomocg zawiesia i usztywnié w celu ochrony przed
odksztatceniem. Elementy nalezy uktadaé na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci
montazu. Elementy nalezy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy przewidziane
do scalania powinny byé w miare moznosci sktadane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.

4.2 Transport i skladowanie ptyt warstwowych

Podstawowym srodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze skrzynig lub naczepa
otwartg, umozliwiajgce zatadunek dtugich ptyt (do 13,60 mb) z obu stron samochodu. Zaleca sie
nastepujgce warunki techniczne dla pojazdéw przeznaczonych do transportowania ptyt warstwowych:

e skrzynia z plandeka (typu ,FIRANA”")

e skrzynia dtuzsza od przewozonych ptyt (pakiet ptyt powinien lezeé¢ na platformie catg dtugoscia)

* pasy transportowe mocujgce tadunek powinny byé rozmieszczone na pakiecie ptyt na kazdej podporze
(naciagg pasow nie moze powodowac odksztatcenia ptyt)

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakosc¢ robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

Sktadowanie: Ptyty warstwowe nalezy umiesci¢ na legarach, nie mniej niz 250 mm nad powierzchnig
terenu. Dopuszcza sie sktadowanie najwyzej dwdch pakietéw jeden na drugim. Zaleca sie przechowywanie
w zamknietych i przewiewnych pomieszczeniach, w normalnej temperaturze, z dala od nawozéw, kwasow,
tugdw, soli i innych substancji korozyjnych. Nie dopuszcza sie sktadowania ptyt bez przykrycia. W przypadku
krétkotrwatego przechowywania pod plandeka (max. dwa tygodnie) nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw
powietrza. Jesli okres przechowywania jest dtuzszy niz dwa tygodnie, ptyty nalezy umiesci¢ we witasciwie
wentylowanym pomieszczeniu i zostawi¢ odkryte, ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich
warstw. Niestosowanie sie do powyzszych zalecen moze spowodowaé powstanie odbarwien powtoki, tzw.
,biatej rdzy”, trwatych uszkodzen rdzenia, a takze utrate gwarancji.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT
5.1. Montaz konstrukcji stalowych
5.1.1. Montaz konstrukcji i elementéw stalowych drobnowymiarowych
a) Warunki ogélne
Montaz wykonaé wg projektu montazu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowigzujacych PN-EN i
zaakceptowanego przez Inzyniera.
Fundamenty, Sruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane odpowiednio do
pofaczenia z konstrukcjg lub elementem przed rozpoczeciem montazu. Wymiary kielichéw i gniazd do
zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwia¢ regulacje potozenia tych elementéw oraz ich
zamocowanie montazowe i state. Przed rozpoczeciem montazu nosnos¢ zakotwien Srub i scianek zagtebien
kielichowych powinna osiggna¢ wartos¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen
montazowych. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku, powinny odpowiadac
wymaganiom PN-EN 12810.
b) Warunki szczegdlne
Montaz na kotwy wklejane

e elementy nalezy montowad po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

e po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu

stosowanej kotwy,




e typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru,
kotwy muszg posiadaé wymagane atesty i certyfikaty na znak ,B",

e po zagruntowaniu gniazd srodkiem poprawiajgcym przyczepnos¢ osadzi¢ kotwy na niekurczliwej
ptynnej zaprawie na bazie cementu o wysokich wtasciwosciach mechanicznych (wymagania jak dla
betonu klasy B55).

Montaz na sruby fundamentowe

e elementy nalezy montowad po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na $ruby
fundamentowe,

e roboty montazowe wykonaé zgodnie z wytycznymi WTWO dla konstrukcji stalowych wg PN-EN
1090.

Montaz metodg spawania

e roboty montazowe wykonaé zgodnie z wytycznymi PN-EN 1090.

Roboty antykorozyjnie przeciwpozarowe

o powtoki malarskie wykonac zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi chemoodpornymi,

e przygotowanie powierzchni wykonac zgodnie z PN-EN ISO 8501-1,

e ocene grubosci powtok wykonaé zgodnie z PN-EN I1SO 12944-2, -7, powtoki malarskie wykonywa¢
zgodnie z zaleceniami producenta farb.

5.1.2. Montaz konstrukcji budowlanych stalowych

a) Montaz powinien byé wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji z zastosowaniem s$rodkow

zapewniajgcych stateczno$é w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci
po ukonczeniu robadt.

b) Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki

okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie technicznym.

c) Podpory konstrukcji:

e Fundamenty, $ruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny byé przygotowane odpowiednio do
potaczenia z konstrukcjg przed rozpoczeciem montazu.

e Wymiary kielichdow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwiaé¢ regulacje
potozenia tych elementdw oraz ich zamocowanie montazowe i state.

e Przed rozpoczeciem montazu nos$nos¢ zakotwien, Srub i Scianek zagtebien kielichowych powinna
osiggnac¢ wartos$¢ odpowiednig do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych.

e Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac¢ przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen.

e taczna powierzchnia pakietdw podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15% powierzchni
podstawy stupa, z tym, ze na kazdg srube kotwigcg powinny przypada¢ po dwa pakiety. Gérna
powierzchnia pakietéw powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie blachy podstawy. Usytuowanie
pakietow statych powinno umozliwiaé otoczenie ich podlewka cementowg na szerokosci nie mniejszej
niz 25 mm.

e Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetniania pod blachg
podstawy.

e Zaprawa nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowaé odpowiednio do konsystencji w stanie ciektym do
podlewaniaiw stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blachg podstawy
zostata catkowicie wypetniona.

e Kielichy stép po osadzeniu stupdw nalezy wypetniaé betonem klasy nie nizszej niz beton fundamentu na
wysokosé 2/3 gtebokosci  kielicha. Pozostatg czes¢ kielicha nalezy wypetni¢é po uzyskaniu
odpowiedniej wytrzymatosci pierwszej warstwy betonu i po usunieciu klindw montazowych.

e) Zakotwienia srubowe:

e Sruby i elementy kotwiagce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za
pomocg szablondw.

e Srednica studzienki na $rube kotwiaca mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w
fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwi. Gtebokos¢ studzienki powinna by¢ wieksza
0 150 mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem wody.

e Aby umozliwié regulacje potozenia $ruby, Srednica studzienkilub  gniazda wokdt gérnej czesci sruby
zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna Srednica sruby.

e Przy zakotwieniach na s$ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzieé
odpowiednig regulacje w  otworach powiekszonych w blasze podstawy.




f) Prace montazowe:

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi
na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywa¢ w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. taczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢ uzgodniony
z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢  przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz  obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

State pofaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykdéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich samych
wtasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przez wypadnieciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2
mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

g) Tolerancje usytuowania podpor:

Odchylenie od wtasciwego potozenia punktu centralnego grupy Srub kotwigcych nie powinno by¢
wieksze niz £ 6 mm.

Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie srub kotwigcych mierzona jest w odniesieniu do
punktu centralnego grupy $rub.

Dopuszczalne pochylenie osi sruby kotwigcej w stosunku do wymaganego kierunku wynosi 1 mm na 20
mm.

h) Tolerancje montazu:

Osie stupdw na poziomie stop powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig £ 5 mm.

Spéd podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnosciag £+ 5 mm w stosunku do wymaganego
poziomu.

Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

Dopuszczalna odchytka w Srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie pionowej lub poziomej
wynosi 1/750 rozpietosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchytke nalezy mierzy¢ od linii prostej lub ksztattu
projektowanego po uwzglednieniu strzatki ugiecia.

Wzajemne boczne przesuniecie paséw w Srodku rozpietosci belki nie powinno by¢ wieksze niz max
[1/100 h, 10 mm)], gdzie h - wysokos¢ belki.

Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia wynosi
1/300 dtugosci belki.

W potaczeniach Srubowych doczotowych, w ktérych wymagany jest docisk na catej powierzchni styku
szczeliny w styku blach czotowych po dokreceniu srub nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm lokalu.

i) Ochrona przed korozja:

Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢ oczyszczona
wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci) przy zachowaniu
odpowiedniej chropowatosci.
Przed metalizacjg natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.
Powierzchnie elementdéw przeznaczonych do styku z betonem powinny byé oczyszczone do 3 stopnia
czystosci i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inacze;j.
e Malowanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-5:2001 Farbami do
zabezpieczen antykorozyjnych:

farba podktadowa epoksydowa dwuskfadnikowa = 2 warstwy o gr.30um kazda

farba nawierzchniowa poliuretanowa dwusktadnikowa—->2 warstwy o gr.30um kazda
Wymiary elementéw przeznaczonych do cynkowania ogniowego  oraz niezbedne otwory
technologiczne powinny by¢ uzgodnione z Wykonawcg cynkowania. Przed stosowaniem trawienia
wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.

j) Ochrona przeciwpozarowa



e Wykonawca zobowigzany jest do doboru systemu zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnego (wg
dopuszczenia ITB) z wykonywanym, opisanym w projekcie technicznyn zabezpieczeniem ppoz.
konstrukcji stalowej. Zabezpieczenie antykorozyjne bedace warstwg podktadowg systemu
zabezpieczenia ppoz. powinno by¢ zgodne z zapisem w aprobacie ITB dla wybranego zabezpieczenia
ppoz.

e Zaleca sie nastepujgcy rodzaj zabezpieczenia ppoz. nosnej konstrukcji stalowych: farba peczniejgca
systemu Flame Control No 173 lub réwnowazne.

e Stosowal zestaw farb ogniochronnych jednego producenta (powtoka antykorozyjna — podktad
ogniochronny, farba peczniejgca, farba nawierzchniowa). Farba musi zapewnia¢ odpornos¢ ogniowa R
30 konstrukcji stalowej.

e Produkty przechowywac w warunkach suchych, w temperaturze powyzej zera.

e Roboty powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowana firme i przeszkolony zespo6t wykonawczy.

k) Odbior korncowy

Odbiér koricowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentdéw kontroli i badan z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami niniejszej normy. W szczegoblnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jakosé materiatdw i spoin,

- stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych,
- stan i kompletnos¢ potaczen,

I) Pomiary kontrolne

e Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomocg
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji
montazu.

e Przed rozpoczeciem montazu nalezy operat geodezyjny okreslajacy usytuowanie i rzedne
wysokosciowe wszystkich podpdr konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone pozycje montazowe
stupow.

o Doktadnos¢ potfozenia elementédw konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana pod obcigzeniem
ciezarem wtasnym, jezeliw  projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od obcigzenia  uzytkowego,
jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.

e Tolerancja montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu od $rodkéw przekrojow na koncach lub osi
srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem istotnego wptywu
temperatury.

5.2. Montaz konstrukcji drewnianych

Montaz konstrukcji drewnianej nalezy wykona¢ po osiaggnieciu przez podpory i zakotwienia wymagane;j

nosnosci, za zgodg Inspektora Nadzoru, po dokonaniu ogledzin miejsca montazu.

eDrewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm
panstwowych - wymagana klasa C-24. Konstrukcje lub elementy powinny byé wykonywane z tarcicy
sosnowej lub swierkowej. W technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie uzycie do konstrukgji i
elementéw drewnianych lub z udziatem materiatéw drewnopochodnych - drewna jodiowego,
modrzewiowego lub innych gatunkéw. Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wktadek, kotkdw,
klockéw, ptytek itp. powinny byé z drewna twardego - debowego, akacjowego lub innego o podobnych
wtasciwosciach.

e Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢é zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy
wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowacé wzorniki
(szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z twardych ptyt
pilsniowych. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ £ 1 mm. Doktadnos¢ te nalezy sprawdzié
przez prébny montaz, a nastepnie sprawdza¢ okresowo za pomocg tasmy stalowej. Dtugos¢ elementow
wykonywanych wedtug wzornikéw nie powinna rézni¢ sie od dtugosci projektowanych wiecej niz 0,5 mm.
Jezeli zachodzi koniecznosé obrébki koncow elementéw podczas montazu, dtugosci powinny byé wieksze
od dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncéw elementow.

e Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi: £ 2 cm w osiach rozstawu
wigzardéw, = 1 cm w osiach rozstawu krokwi.



e Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane co najmniej jedng warstwa papy lub folii.

o \Wszystkie elementy z drewna i materiatéw drewnopochodnych stosowane w budownictwie powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg biologiczng i przed ogniem. Zabezpieczenie to nalezy wykonaé przed
montazem Jakos$é zabezpieczen powinna speftnia¢ wymagania okreslone w normie panstwowej lub
instrukcjach wydanych przez ITB oraz w Projekcie.

e taty dachowe powinny miec przekrdj dobrany wedtug obliczen statycznych, jednak nie mniej niz 38 x 50
mm. taty utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem okrggtym 40x100
mm lub kwadratowym 35x100 mm. Dtugos¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2,5 razg wieksza niz
grubosc¢ taty.

Wymagania przy odbiorze:

e Zgodnos$¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg techniczng i wymaganiami ST

Prawidtowos¢ wykonania zfgczy

Prawidtowos$¢ oparcia na podporach

Zabezpieczenie przed korozjg biologiczng i ogniem

Odchytki wymiarowe

5.3. Montaz pokrycia z ptyt warstwowych

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:

» Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania (ewentualne réznice nalezy usungc).

¢ Skontrolowa¢ czy rozstaw ptatwi jest zgodny z wytycznymi zawartymi w tablicach obcigzen statycznych.

* Sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne (ewentualne réznice nalezy zniwelowac).

* Przygotowacd narzedzia niezbedne do montazu ptyt.

* Witasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe dziatanie tgcznikdw mocujacych

ptyte oraz nada wtasciwg estetyke obudowie obiektu.

¢ Zabrania sie wykonywania wszelkich robdt spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to spowodowac

trwate uszkodzenia powtoki.

¢ Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych istotny wptyw majg warunki atmosferyczne:

szybkos$¢ wiatru, opady atmosferyczne, widocznos¢. Szybkosé wiatru nie powinna by¢ wieksza niz 4° w skali

Beauforta (9 m/sek.) ze wzgledu na stosunkowo maty

ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opadow

atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgty.

¢ Prace uszczelniajgce powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C.

e Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu ptyt warstwowych muszg by¢ prowadzone zgodnie z

wytycznymi producenta oraz z ogdlnie obowigzujgcymi przepisami BHP dla robdt montazowych i dekarskich

oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych” (Czes¢ | -

Roboty ogdélnobudowlane - pracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem oséb uprawnionych.

¢ Oktadziny ptyt warstwowych zabezpieczone s3 przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig ochronna. Folia

ta jest aplikowana w procesie wytwarzania ptyt. Folie nalezy zdjg¢ podczas montazu elementu, nie pdzniej

niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych. Juz po krétkim czasie, na skutek oddziatywania
czynnikdéw atmosferycznych ulega ona pekaniu i moga wystgpic trudnosci z jej zdjeciem z oktadzin ptyt.

Zabrania sie pozostawiania po montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowac

odbarwienie lakieru poprzez podciekanie wody.

¢ Do przycinania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie pilarek o drobno zebnych brzeszczotach lub

specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére mogg by¢ stosowane, o ile wyposazone sg w dostatecznie

doktadne uktady prowadzace.

» Do ciecia ptyt i obrdbek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz innych

urzadzen, ktére mogg spowodowacd w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce do zniszczenia

powtok antykorozyjnych.

* Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sie przed montazem ptyt ostabiajg przekrgj

poprzeczny i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione.

* Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywac nozyc recznych. W celu zabezpieczenia powtoki przed

uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy wykonywaé na stojakach wytozonych miekkim

materiatem np. filcem itp. Jezeli obrébki sg foliowane, to przed przystgpieniem do ich montowania nalezy
zdjac folie ochronng. Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych,
rusztowaniach itp.




¢ Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywac zalecanych przez producenta ptyt

tacznikdw samowiercacych. Typ tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty.

Wykonawca prac montazowych powinien w miare mozliwosci montowac ptyty zgodnie z kolejnoscig

meracji pakietow

e Montaz ptyt i obrébek powinien odbywaé sie zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrét elementu o

180° prowadzi automatycznie do powstania réznic kolorystycznych w miejscu potgczenia danego elementu

z elementem obréconym.

¢ Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy wraz z postepem prac budowlanych dokonywaé na

biezgco oceny osiagnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci, co najmniej 25 m. Im dalej osoba

oceniajaca znajduje sie od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sg nawet relatywnie nieznaczne

réznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sie zdejmowanie folii ochronnej na biezgco, co utatwi ocene.

* Poszczegdlne ptyty mozna podejmowad z pakietu pojedynczo, uzywajac do tego odpowiednich narzedzi,

jak Sciski stolarskie z ptytka stalowg i naktadka filcowa lub gumowa.

¢ Przy uktadaniu ptyt dZzwigiem nalezy uwzglednic¢ pochylenie dachu, poniewaz w innym przypadku moga

zostac¢ uszkodzone krawedzie ptyt.

* Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjg¢ z wewnetrznej oktadziny ptyt folie ochronna.

¢ W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujgcy montaz, poruszajac sie po ptytach muszg posiadaé

obuwie ochronne z miekkg podeszwag, aby nie uszkodzié¢ powtoki ptyt.

¢ Kazdy kolejno uktadany element nalezy przytozy¢ do poprzedniego naktadajgc wyprofilowany w gérnej

oktadzinie w ksztatcie trapezu wypust na grzbiet stykajgcej sie ptyty.

¢ Ptyty mocowane s3 (o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej) najpierw po jednym taczniku do

ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i do pozostatych ptatwi (z wyjatkiem ptatwi przykalenicowej).

Ptyty skrajne mocowane sg do konstrukcji (ptatew) trzema tagcznikami samowiercgcymi w gornej czesci

trapezu ptyty. Ptyty posrednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma tgcznikami.

5.4. Obrobki blacharskie

e QObrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

e Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowane]j oraz powlekanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

e Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

e Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji.

e Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlna kontrola jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatdw, sprzetu i Srodkéw transportu podano
w S-1.00 “Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzadzen, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedy przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
6.2. Kontrola konstrukcji stalowych
e Spoiny pachwinowe kontrolowane zgrubnie,
e Spoiny czotowe kontrolowane defektoskopowo, przy czym klasa wadliwosci ztgcza wg PN-87/M-
69722
e  Styki warsztatowe przekrojow dwuteowych w jednej ptaszczyznie (pasy, srodnik)
e W przypadku pojawienia sie wad w spoinie obowigzujg powtdrne badania.
e Blachy czotowe powinny byé sprawdzone czy nie majg rozwarstwien
6.3. Kontrola konstrukcji drewnianych.
Kontroli podlegajg wszystkie elementy konstrukcji drewnianych.
Kontrola jakosci powinna sie odby¢ przed montazem elementéw konstrukcyjnych i obejmuje:
e Sprawdzenie wymiardow, wzornikow
e Sprawdzenie wilgotnosci drewna



e Sprawdzenie rodzaju i klasy drewna

e Sprawdzenie zgodnosci przekrojow z PT

e Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami

niniejszej specyfikacji, wytycznymi producenta.

6.4. Kontrola wykonania pokry¢.
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego:

e w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac

pokrywczych,
e w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych
[ ]
7. OBMIAR ROBOT
e Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w S-1.00 ,, Wymagania ogdlne".
e Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
e llos¢ robdt oblicza sie wedtug pomiardw z natury, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w

niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.
e Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inzyniera i
muszg posiadac wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostkami obmiarowymi robét sg : m2, kpl,

w mzmierzy sie :

e Pokrycie dachu ptytg warstwowg
Obraébki blacharskie

W kpl mierzy sie :

e Konstrukcje stalowa

e Konstrukcje drewniang dachu

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w S-1.00 “Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci i jakosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w S-1.00 “Wymagania ogdlne".

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét,
oceng jakosci uzytych materiatdw i jakosci wykonania robdt, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Cena_wykonania robdét obejmuje wszystkie materiaty, robocizne i sprzet niezbedne do prawidtowego
wykonania przedmiotu zamowienia, a w szczegélnosci:

a) zakup, dostarczenie materiatéw, sprzetu oraz ich sktadowanie,

b) wywdz z terenu budowy materiatéw zbednych,

c) wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw

d) wstepny montaz

e) wykonanie robdt zasadniczych montazowych wg wymagan niniejszej ST i Inzyniera,
f) zabezpieczenia antykorozyjne i ogniochronne

g) dostawe, montaz, demontaz, prace rusztowan

h) uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2025 r. poz. 418 z pdzn. zm.)

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (tekst jednolity: Dz. U. z 2021 r. poz. 1213 z
pdin. zm.)



— Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 29 kwietnia 2024 r. w sprawie dziennika budowy
oraz systemu Elektronicznego Dziennika Budowy (Dz. U. z 2024 r. poz. 651)

— Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2022 r. poz.
1225 z pdzn. zm.)

— Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogoblnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 z
pozn. zm.)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401)

— Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych oraz
przedmiary robot

— Instrukcje, wytyczne, karty techniczne oraz zalecenia producentéw zastosowanych systemow i
materiatéw budowlanych

|
‘ Zakres H Norma

Konstrukcje stalowe — Mosty stalowe

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie PN-EN 1993-2:2010 — Eurokod 3:

‘Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych HPN-EN 10163-1:2004
3 |[Blachy stalowe zeberkowe [PN-EN 10051 / PN-EN 10143
\r:\;azlicr(:]vr\:lga ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub walcowania PN-EN 10016-2:2009

PN-EN 10056-1:2011

5 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej

@‘Kszta’rtowniki stalowe giete na zimno, otwarte HPN—EN 10279:2004

‘Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania HPN-EN 1993-1-1:2020

PN-EN 1SO 2560

Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania stali o wysokiej wytrzymatosci

@‘Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie HPN—EN 1995-1-1:2020 — Eurokod 5

[10][ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych [PN-EN 14080 / PN-EN 14250
‘Trwa’foéc' drewna i materiatéw drewnopochodnych HPN—EN 350-1:2016

. . - . . PN-EN 1090-1 / PN-EN 1090-2 (stal), PN-
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét EN 14081 (drewno)

Zgodnie z PN-EN i Eurokodami (1990-
1999)

Normy krajowe UE stosowane w polskim prawodawstwie




